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1. SprnzgieBtonn zum HersteUen eincs dosenfdr- 
migen Spitzes beiderodas Messer z^^ening 5 
urn den Messeirtcken henim mnspntzt BVWt emer 
AuBenform zur AusbiWung der AiiBawandung ^des 
Sphzergehauses. mil ««r in die Auflenfonn 
eingreifenden Innenfonn zur AusbiWung der Innen- 
wandung des Spilzergehauscs, mit einem aus der to 
AuBenform in die Innenfonn vorstehenden, am JEnde 
konischen Formzapfen zur AusbiWung der Schaf t- 
fflhrung des Spitzers and mit einem FormteB zur 
AusbiWung der Spanaustrittsaflnung des Spitzers 
sowie mit einem das Messer an den Formzapfen I5 
heranfuhrenden und das Messer zum^«tim dem 
der Spitte der Schaf tfuhrung zogeordneten Ende 
erfassenderZufuhrtdiieber, dadurch gekenn- 
zeichnet. daB die Innenfonn (10) den von der 
AuBenform (14) vorstehenden Formzapfen (20) » 
wUsSndig umschKeBt. daB das FOrmtdl (50) zur 

ZufOhrschieber (24) das Messer (28) auBer an dem 
der Schaf tfOhrungsspitze zugeordneten Ende aucn 
an dem der Schaftfuhrungsspitze abgewa^ten Ende 
derart erfaBt. daB der ZufOhrschieber (24) nach idem 
SprittvorgangohneMesser(28)ziiruckfahi1^t » 

2. SpritzgieBform nach ^ nta ^^}l^r r 
gekennzeichnet. daB der ZufOhrschieber (24) 'n der 
Ebene gefOhrt ist. in der das Messer (28) beun 

SP 3.'sJriSelfoS nach Patentanspruch* dadurch 35 
gekennzeichnet, dafl die Oberseite des Messers (28) 
in der Ebene der Oberseite des Zufuhrschieben (24) 
liegt und dieser das Messer (2«) an semen beiden 
Endbereichen von unten umgrerft und daB eui 
Formkanal (48) fur die Umspnt^ng desMessers 40 
(28) im Zwischenbereich des ZufOhrschiebers (24) 

,f 4 SpritzgieBform nach Patentansprucb 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Dfcke des f^kanab (48) 
iuf der Unterseite des Messers (28) durch den 45 
Zuf0hrschieber(24)begrenztist 

5. SpritzgieBform nach Patentanspruch 2,3 oder 4, 
dadurch gekennzeichnet. daB die Innenform (10) in 
der Ebene der Oberseite des ZufOhrschiebers (24) 

^SpritzgieBform nach einem der vorhergehenden 
Patentansprtche. dadurch gekennzeichnet. daB der 
ZufOhrschieber (24) mit einem Unear hm- und 
herbewegUchen Betttigungsschieber(30) vertunden 
Kr mit dem ZufOhrschieber (24) einen von 0* » 
abwekhendenWinkeleinschlieBt 

7. SpritzgieBform nach Patentanspruch 6. dadurch 
gekennzeichnet. daB der Bettugungsschieber (30) 
senkrecht zum Formzapfen (20) verlluft 

8 SpritzgieBform nach Patentanspruch 6 oder 7. w> 
dadurch gekennzeichnet. daB der Bel&tigungsschje- 
ber (30) in einer zu der Ebene. in der das Messer (28) 
beim Sprilzvorgang liegt, paralleten Ebene gefOhrt 
ist 

9 SpritzgieBform nach einem der PatentansprO- • . 
che 6 bis 8. dadurch gekennzeichnet. daB der 
Betatigungsschieber (30) und der ZufOhrschieber 
(24)durch einen Hebel(32) verbunden sind. 



10. SpritzgieBform nach einem der Patentansprt- 
che 1 ito) I dadurch gekennzeichnet. daB der 
B^tLSiebeTTaO-) und der ZufOhrschieber 

(^TS!rineVp te "- St ~^ ,ittATOrfnU,,g 
^I^SprittgSfo'rnt nach Patentanspruch 10, 
daiU^nzefchnet. daB der Zapfen (5g am 
ZufOhrschieber (240 und der Steuerschhtz (58) am 

den Patentansprtche, dadurch 8*ennzeK*net; daB 
der Fonnz.pfen(2O0exzentrisch angeordnetmund 

der ZufOhrschieber (240 auf der Seite mit der 
ertBten Exzentrizitit gefuhrt 1st 

11 SpritzgieBform nach einem der vorhergehen- 
den VentanWhe. dadurch gekennzefchnet^B 
ein Abstretfer (54) zum Erf assen der die Rand^e 
Z Geniuses des SpUzers an de. • offenen iSerte und 
zum Abziehen des Spitzers von der Innenform (10) 

V °lTstriUg1eBfonn nach einem der Paten^prO- 
che 6 Ws 13. dadurch gekennzeichnet. daB der 
ZufOhrschieber (24) in der P<Krt>on Or den 
Spritzvorgang durch Betatigungsschieber (30) ver- 

ne SsStzgieBform nach einem der P**^* 
die 6 bis 14 for die gleichzeitige HersteDung 
roehrerer Spitzer. dadurch gekennzeichnet, daB die 
emzelnen Z^fuhrschieber (24)mit emen . emzigen 
gemeinsamen Betatigungsschieber (30) verbunden 

^ti SpritzgieBfonn nach Patentanspruch 15. 
dadurch gekennzeichnet. daB die einzelnen ZufOhr- 
schieber (24) aus einem einzigen Bauted 6 Stuck 

zusammengefaBtsind. , . _ 

17 Switzgieflform nach einem der vorhergehen- 
den Patentansprtche. dadurch gekennzeichnet. daB 
derWe.^usnlLungen(^^ 
des Messers (28) aufweisende Zu WrschKba rgj 
direkt unter einem Messermagazin (26) verschiebbar 
fat 



Die Erfindung betriflt eine SpriugieBform zum 
Herstellen eines dosenfOrmigen Spitzers entsprechend 

derDE-OS20 10 105undder DE-OS2I 62 
Mit den bekannten SpntzgieBformen kfinne" H^k 
spitzer in Form von einse.tig offenen 1 DosenJ 
werden. deren Messer in der Ebene des ^g«J^ 
also ouer zur Dosenachse. verlauf t Der Plastikspiuer ist 
SSei unten. auf der dem Messer abgew.^tenSe.te^ 
often. Bei der Herstellung wird im geschtossenen 
Zustand der AuBen- und Innenform das Messer in semer 
Ungsrichtung entlang einer FOhrung in der Innenform 
an dem der SchaftfOhrungsspitze zugewat^ten Ende 
einMfOhrt FOr den Spritzvorgang 1st dann das Messer 
Tn Ungsrichtung einmal durch den Zufunrscmebw an 
dem de> konischen SchaftfOhrungsspitze zugeordneten 
Se und rumanderen durch eine Anschlagskante der 
hmenform an dem der SchaftfOhrungsspitze abgewand 
tenEnde abgestOtzt Auf der Unterseite ist das Messer 
ateesehen von der Innenform. die gleichzeitig das 
wn Messerrtcken abstOtzt. auch noch durch den 
Fomzapfen fQr die AusbiWung der SchaftfOhrung des 
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SptUers gehalten. wahrend auf der Oberseite das 
Cesser im Bcreich der Schneidkante durch das fQr die 
Ausbildung der Spanaustrittsdffnung des Spitzers 
verantwortliche Formteil fixiert ist Auf diese Weise ist 
das Messer f Or den Spritzvorgang so stabil gelagert, daB 
ohne weiteres mit einem Druck bis 400 bar und mehr 
gespritzt werden kann, ohne daB das Messer sich dabei 
verschiebt 

Nach dem Spritzvorgang wird der t ZufQhrschieber 
weggefahren, so daB die Innenform aus dem nach unten 
offenen Spitzergehause entnommen werden kann. Da 
das Messer zumindest teilweise umspritzt ist, verbleibt 
dieses natQrlich im Spitzergehause. Die Verbindung des 
Messers mit dem Spitzergehause wird ausschlieBlich 
durch die SpritzguBmasse hergestellt 

Mochte man nun einen gespritzten Dosenspitzer mit 
eingespritztem Messer herstellen, bei dem das Messer 
im wesenUichen in axialer Richtung, also im wesentli- 
chen senkrecht zum Dosendeckel verlauft und freiste- 
hend angeordnet ist, so scheiterte dieses Vorhaben 
bislang an folgenden Umstiuiden. Zunachst mQflte die 
Dnnenform den fOr die AusbiWung der Schaf tfOhnwg des 
Spitzers maBgebenden, von der Auflenform vorstehen- 
den Formzapfen vollstandig umschlieBen. Die Innen- 
form ware dann in aaialer Richtung relativ zum 
Formzapfen verschieblich auszubifden. WQrde man nun 
in enuprechender Anlehnung an den Stand der Technik 
das Messer in seiner Lfingsrichtung an dem der 
SchaftfOhrungsspitze des Spitzers zugeordneten Ende 
mit einem ZufQhrschieber in die Innenform einfGhren, so 
mOBte die AbstOtzung des Messers durch die Innenform 
am entgegengesetzten Ende fehlen, da sich sonst die 
Innenform nach dem Spritzvorgang nicht in axialer 
Richtung herausfOhren lieBe. Eine fehlende AbstQtzung 
des Messers an diesem Ende kann aber in Anbetracht 
des hohcn Spritzdrucks nicht in Kauf genommen 
werden. Daher sind gespritzte Dosenspitzer mit axial 
eingespritztem Messer nicht bekannt. 

Per Erfindung liegt nun die Aufgabe zugrunde, die 
obenerwahnten Schwierigkeiten zu uberwinden und 
eine SpritzgieBform der eingangs genannten Art so 
auszubilden, daB gespritzte Dosenspitzer mit im 
wesentlichen axial eingespritztem Messer hergestellt 
werden kOnnen. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch die im 
kennzeichnenden Teil des Patentanspruchs I enthalte- 
nenMerkmale gelds t 

Die Erfindung beruht also auf dem Grundgedanken, 
das Messer nicht in seiner Ungsrichtung zu verschie- 
ben, sondcrn schrag zu seiner Ungsrichtung, so daB der 
ZufQhrschieber beide Messerenden in RQckfahrrichtung 
des ZufOhrschiebers losbar erfassen kann. Damit kann 
das Messer fflr den Spritzvorgang nicht nur an dem der 
SchaftfOhrungsspitze zugeordneten Ende sondern auch 
an dem entgegengesetzten Ende fixiert werden. 

Vorzugsweise wird der ZufQhrschieber in der Ebene 
gefflhrt, inderdas Messer beim Einspritzvorgang liegt 

Im Hinblick auf eine stabile Lagerung des Messers ist 
es ferner zweckmaBig, wenn die Oberseite des Messers 
in der Ebehe der Oberseite des ZufOhrschiebers liegt 
und dieser das Messer an seinen beiden Endbereichen 
von unten umgreift, und daB ein Formkanal fOr die 
Umspntzung des Messers im Zwischenbereich des 
ZufOhrschiebers frei bleibt 

Die Dicke des Formkanals auf der Unterseite des 
Messers kann dabei durch den ZufQhrschieber begrenzt 
sein. 

Aus konsiruktiven Crflnden wird ferner eine Ausfflh- 
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rungsform bevorzugt, bei der die Innenform in der 
Ebene der Oberseite des ZufOhrschiebers geteilt ist 

Im Hinblick auf eine mdgikhst raumsparende 
Anordnung sowie auf eine gOnstige Aufnahme der beim 
Spritzvorgang auftretenden Krfifte ist es von Vorteil, 
wenn der ZufQhrschieber nicht etwa durch ein in 
Ungsrichtung des ZufOhrschiebers linear bewegltches 
Betatigungsorgan beaufschlagt tst, sondern mit einem 
linear hinr und herbewcglichen Betatigungsschieber 
verbunden ist, der mit dem ZufQhrschieber einen von 0° 
abweichenden Winkel einschlieflL 

Eine weitere Ausbildung in diesem Sinne ist eine 
Anordnung, bei der der Betatigungsschieber senkrecht 
zum Formzapfen verlauft 

In diesem Zusammenhang wird eine Ausfflhrungs- 
form bevorzugt, bei der Betatigungsschieber in einer zu 
der Ebene, in der das Messer beim Spritzvorgang liegt, 
parallelen Ebene gefOhrt ist 

Die Verbindung zwischen dem Betatigungsschieber 
und dem ZufQhrschieber kann durch einen Hebel 
hergestellt sein. Eine andere Mdglkhkeit ist in einer 
Zapfen-Steuerschliuverbindung zu sehen. gwbei vor- 
zugsweise der Zapfen am ZufQhrschieber und der 
Steuerschlitz am Betatigungsschieber angeordnet ist 
Urn den Zugang des ZufOhrschiebers zum Formzapfen 
zu erleichtern, wird ferner vorteilhafteroeise der 
Formzapfen exzentrisch angeordnet, d h, nicht mittig in 
bezug auf die Stirnfiache des Dosengehauses des 
Spitzers, von der die SchaftfOhrung ausgeht Der 
ZufQhrschieber wird dann auf der Seite mit der grofiten 
ExzentrizitatgefOhrt 

Urn den mit der erfindungsgemaBeri SpritzgieBform 
hergestellten Dosenspitzer leicht und zuveriassig von 
der Innenform abnehmen zu kdnnen, wird in weiterer 
Ausgestaltung der Erfindung ein Abstreifer vorgesehen, 
der die Randkante des Gehauses an seiner offenen Seite 
erfaflt 

NatQrlich kann die erfindungsgemaBe Vorrichtung fQr 
die gleichzeitige Herstellung mehrerer Spitzer entspre- 
chend ausgebildet werden, indem mehrere Einzelvor- 
richtungen nebeneinander in Reihe angeordnet werden, 
wobei die einzelnen Auflenformen und die einzelnen 
Innenformen jeweils zu einem Stock zusammengefaBt 
sein kdnnen. Bei einer solchen Vorrichtung fQr die 
gleichzeitige Herstellung einer Mehrzahl von Dosen- 
spitzern wird nun ein weiteres Merkmal der Erfindung 
darin gesehen, dafl die einzelnen ZufQhrschieber mit 
einem einzigen gemeinsamen Betatigungsschieber ver- 
bunden sind, wie er oben angesprochen worden ist 

Die SpritzgieBform nach der Erfindung wird nachste- 
hend anhand der Zeichnung und mehrerer AusfOhrungs- 
beispiele naher eriautert Es zeigt 

Fig. t einen Schnitt etwa entlang der Linie 1-1 der 
Fig. 2 durch eine erste AusfQhrungsform der Spritz- 
gieBform, 

Fig. 2 einen Schnitt etwa entlang der Linie 2-2 der 
F i g. 1 durch die gleiche AusfQhrungsform, 

Fig. 3 eine vergrdBerte Darstellung eines bei der 
ersten AusfQhrungsform und der folgenden AusfQh- 
rungsform verwandten ZufOhrschiebers in Draufsicht, 

Fig. 4 eine Seitenansicht des ZufOhrschiebers der 
Fig. a 

F i g. 5 einen Schnitt entlang der Linie 5-5 der Fi g. J 
bzw. der F i g. 3 in vergrdBerter Darstellung, 

Fig. 6 einen Schnitt ahnlich Fig. 1 einer zweiten 
AusfQhrungsform der SpritzgieBform und 

F i g. 7 einen Schnitt entlang der Linie 7-7 der F i g. 6. 

Fig. I zeigt eine erste AusfQhrungsform der Spritz- 
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gieBform fOr die Herstellung von aus l^mtetoff 
Lpritzten Dosenspitzern m.t .m wwenU^n axu 
emjesprimem Spitzermesser. M.td^Austt^ 
form konnen zwei Dosempttter f?e^****£Z 
werden, wobei die Messer 28 mitttg » OT t Dos «? , f*Jl 
£ Spitzer* .ngeordnet rind. Erne Inncnf onn 10 gr«ft 
?n eine Ober eine HaHeptatte 12 an 
dargestellten KunstStolf-Spntzgi^masdune ■ bat- 
ten AuOenform 14 ein und fat relattv zu dicsermrt HiHe 
von FOhrungsstangen 16 bewegliCh gelagert Che 
Zenform loVnd die AuBenform 14 bestimmen zwei m 
ReThe anSrordnete im wesentlichen ^^nsche^rm- 
noSraSme 18 zur Ausbfldungvon ™ 
Zwei an der AuBenform 14 befestigte Fonnzaplen » 
™ g enh !die Inncnfonn 10 undrind mitrig 
den zvlindrischen FormhohWumen 18 angeordnet 
ZwiX deTlnnenform 10 und den Jormzapfen » 
2d der Formhohlraum 18 zur AusbUdung dertpMer 
beisDielsweise eine Bldstiftspitze aufnehmenden 
SShrung des Spitzer, fortgefOhrt Die S pnUguB- 
masse gelangl Ober Kanate 22 (Fig. 2) in den 

'Tdt'Tnnelrm 10 .ind zwei streKenfOrmige 
ZufQhrschieber 24 parallel zuemander und ui Jrer 
Ungsrichtung schrag zu den Mrttelachsen der Form- 
zaDfen 20 gefOhrt Die ZufOhrschieber 24 nehmen aus 
Mes^r-Magazinen 26 (siehe Fig. 2) Messer 28 auf und 
Sortieren sie zi. den Formzapfen 2fc Die 
ESLtfe Messer 28 Ut in Fig. 1 nut «n*g*. 
tierten Unien angedeutet Wit > aus Fig. 2zu ^""J 
liegen die streifenforraigen Zu Ohrsch eber 24 in der 
IK. die die Messer 28 am fertigen Spitzer einnehmen 
•inrfsindindieserEbeneverschieblicn. 

DfczSSSdfcber 24 werden dureh eineni * der 
eleiehen Ebene liegenden Betttigungsadueber 30 
Su deT^nkrechr zu der MitteUchse der Formzap- 
fen » in der Innenform 10 verschiebbar ist Die 
Verbindung zwischen deh ^f^^J^m 
gemeinsamen Betatigungsschieber 30 ist dureh ^ jewerts 
Sen Hebel 32 hergestdlt, dessen Angnffspunkt am 
Betatigungsschieber 30 immer in demjemgen Abschmtt 
5« Kgungsschieben 30 
ZufOhrschieber 24 einen spitzen Wnkel euischSeBtDer 
Statigungsschieber 30 wird dureh emen doppeltwir- 
kenden Drttckhiftzylinder 34 an dem End* des 
S.igungsschieber.30 beaufschtegt der ebenWb »u 
der spiuwinkligen Seite der dureh den Be^gungs 
schieber und den Zufflhr^h-ebern 24 gebtWeten 
Anordnung liegt Der Betatigungsschieber 30 '1st in jkr 
iomenSgetodop^ 

£ iSbcr eine Schraubverbindung 36 zur Jus^des 
Verschiebungsweges betetigt Auf ^"Druckiuft- 
zylinder 34 gegenOberiiegenden Serte ist a der 
Sewegungsbahn des Betttigungsschiebers 30 em End- 
schaiter38als SicherheitsschaUervor^geaehea 

Beweet sich in Fig.l der Betatigungsschieber 30 
jFSm SuJ Endsdialter 38 hin. so werd^ *e 
ZufOhrschieber 24 von den zugehdngen Formzapfen » 
wegge^hren und kommen in ihrer E^tdhmg m erne 
far die Auf nahme der Messer 28 aus den MesserMaga- 
zinen 26 geeignete Position. Bet "^.^^J^ 
Betatigungsschiebers 30 m umgekehrter Ratting 
werden die ZufOhrschieber 24 zu den Formzapfen M 
hingefahren und bringen die Messer 2JT m die fOr den 
Spritzvorgang erforderUche Pc»itk)n ^esbezOgh- 
che Endstellung der ZufOhrschieber 24 ist dureh 
Mschttge 39 in der Innenform 10 b«.d* 
BuBerdem zur Abdichtung gegen die thermoplastische 



SprilzguBmasse dienen. Darait die Hebel 32 ! benn 
luSahren des Betatigungsschiebers 30 ******* 

aniEndschdtef 38 «^«"<»«^Kf w ^ 
and Attsspanmgen 40 im Betaugungsschieber 30 

' V< XlSrmFig.2gezeigtisuistdielnn^omW 
in der Ebene der im wesentlichen aus dem Beiaugungv 
Sbieber 30 und den 2iifuhnchk*ern » fJ*£S 
SoXung geteUt, so daB die einzelnen Tede dsser 
,o AViordnu^miBed^sfallteichtzugangl^ 

Im folgenden wird nun auf die Fi g. 3 und 4 Bezug 
genommen Dort ist die Ausbildung des | &Mndjj*» 
24 fflr die Aufnahme und den Transport der Messer 28 
m einzelnen gezeigt Der Zufahrschieber 29 «aM .wm 
.5 parallele Ungskanten 42 auf. entiang denen er in der 
Rkhtunz A getthrt wird. Das Messer 28 (mcht gezeigt) 
wW 1 Sdueberende zwischen den beiden Ungskan- 
Ten 42^e«rti^genon,men. daB die Un gS ac4«e d« 
Messers 28 mh den Ungskanten 42 emen schiefen 
20 SSke? budeUm ^Stremflll kann dieser Wnkei aud. 
W bSrage". muB jedoch von 0* abweWien, d-h. die 
UngSS dea Messers 28 darf nicht nut der 
VersSiebungsrichtung A zusammenfallen. t Der in Rede 
stSrXefe VWnkd ist bezOglk* dem der 
25 Schaftfuhnlngsspitze des Spitzers zugeordneten Bide 
to Messera 28 eih spitter Winkel und bezOgl.cn dem 
der Schaftfthrungsspitze des Spitzers abgewandten 
EndedesMessers28einstumpferWinkel 
Die flachen Messer 28 rind gewohnteh an dem der 
» Schaftfuhnlngsspitze zugeordneten Ende rechtecwor- 
nS iSw^ wahrend rie an dem entgegengesetzten 
ZXEZi* sind. Der ZuffflH^ieber24 weut nun 
fOr die Aufnahme des rechtecMOrmigen Endes des 
Messers 28 eine entsprechende rechteddOrnuge Aus- 
w Sung 44 auf. mit der das Messer 28 teilweu* am 
Messerrucken und vollstandig an seiner Endtan e 
erfaBt wird Mit der Unterseite liegt das Measer 28 auf 
der Ausnehmung 44 auf. Das entgegengeseute Ende des 
Messers 28 wird von einer zweiten Ausnehmung46 m 
40 ZufOhrschieber 24 erfaBt, nut der das Messer » 
teilweise an seinem MesserrOcken^imd teilwe« an 
Sner d^erundeten Endkante erfaBt «rt wotaAe 
Ausnehmung 46 das M«er » ^ D *«"*V aS 
ebenfalb nur teilweise erfaBt Der l^.teA«* 
4t mung 46 sdimiegt rich dabei an the »bgerundete 
Endkante des Messers 28 maximal nur "we"^*' 
Taiwente Tdes Ramies der Ausnehmung 46 parallel zur 
Ungskante 42 des ZufOhrschiebers 24 liegt. wie^es in 
Fit 3 veranschaulicht ist Zwischen den Au^ehmun- 
so «en 44 und 46 fat eine sowohl m der Ebene des 
&h«cmebers 24 sis audi senkrecm hierzu ^Uefere 
Ausnehmung zur Ausbildung eines Formkana s 48 ^ 
dieUmspritzung des Messers 28 vorgesehen. wie spater 
noch erUutert werden wird Auch die Ausnehmung des 
55 Ftnukanals 48 umfaBt das Messer 28 auf seiner 
!j^Stemchtvollstandig.IndenFig ^und4«t«od. 
mit strichpunktierten Unien d.e Uge ernes zu 
spiuenden Bleistifts relattv zum ZufQhrschieber 24 

^STrgJS ist die Anordnung des Messers 28 in der 
SDritzgiSform im Querschnitt dargestellt Aus dieser 
F5urtS m«. enmehmea daB die Scta«dkante des 
Messers 28 fOr den Spritzvorgang dureh em m der 
Innenform 10 angepaBtes Formted «MQr die Ausbd- 
• dung der Spanaustrittsdffnung und dureh den Formzap- 
fen 20 festgelegt ist Ferner geht aus dieser Quer- 
SJttsanridit die Funktion der Ausnehmung un 
SSeber 24 als Formkanal 48 fOr die Umspnt- 
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zung des Messers 28 um den MesserrOcken herum 
hervor. Die Fortfflhrung dieses Formkanals 48 auf der 
Oberseite des Messers 2* die mit der Oberscite des 
Zufilhrschiebers 24 auf gleicher Hdhe liegt, wird durch 
eine Ausnehmung 52 in der Innenform 10 gebildet, die 5 
zur Schneidkante bin durch das Formtei! 50 bcgrcnzt ist 
Auf diese Weise wird das Messer 28 ausgehend von der 
Schaftfuhrung im Mittelabschnitt umspritzL Durch eine 
Bohrung im Mittelabschnitt des Messers 28 kann fQr die 
SpritzguBmasse zur besscren Fwiening des Messers 28 10 
noch eine BrOcke hergestellt sein. 

Wie ferner aus den Fig. I und 2 hervorgeht, ist 
zwischen der Innenform 10 und der AuBenform 14 ein 
Abstreifer 54 vorgesehen, der gegenCbcr der Innenform 
10 verschieblrch ist und nach dem Spritzvorgang die is 
Spitzerdosen von der Innenform 10 abziehL 

In den Fi g. 6 und 7 ist eine zweite AusfOhrungsform 
dargestellt. Diese AusfOhrungsform unterscheidet sich 

- abgesehen davon, daB gemaB dieser AusfQhrungs- 
form vicr Spitzcr gleichzeitig gespritzt werden konnen 20 

- von der ercten Ausfahrungsform im wesentlichen nur 
dadurch, daB erstens die Formzapfen 20 / exzentrisch zu 
den zylindrischen Formhohlrfiumen 18' angeordnet sind 
und zweitens die Zufiihrschieber 24' mit dem Betati- 
gungsschieber 30' jeweils fiber eine Zapfen-Steuer- 25 
schlitzanordnung verbunden sind 

Durch die exzentrische Anordnung der Formzapfen 
20' kdnnen die ZufOhrschieber 24' gegenOber den 
Formzapfen 20' starker geneigt werden, so daB die Tiefe 
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der Innenform 10' in Richtung der Formzapfen W 
kleiner als bei der ersten AusfOhrungsform gehaJten 
werden kann. Der Vorteil der ex2entrischen Anordnung 
der Formzapfen 20* ist also in der damit verbundenen 
Raumenpamis der Anordnung zu sehen. 

Die ZufOhrschieber 24' Qberlappen den Betatigungs- 
schieber JO* und weisen im Gberlapptingsbereich 
jeweils einen Zapfen 56 auf, der in einen zugehorigen 
Steuerschliu 58 des Betatigungsschiebers 3C eingreift 
Die Steuerschlitze 58 erstrecken sich schrag zur 
Bewegungsrichtung des Betatigungsschiebers 30 v und 
haben in dem konkret dargestellten Ausfflhrungsbei- 
spiel die Form eines Viertelkreisbogens. Durch Hhv und 
Herbewegung des Betatigungsschiebers 30' werden die 
ZufOhrschieber 24' vor und zurQck bewegt 

In der gezeigten Anordnung der Steuerschlitze 58 
werden die ZufOhrschieber 24' bei einer Bewegung des 
Betatigungsschiebers W nach unten vor zu den 
Formzapfen 20* gefahren, wo die Bewegungsgeschwin- 
digkeit der ZufOhrzapfen durch die kreisbogenfdrmige 
Gestaltung der Steuerschlitze gleich Null wird, wahrend 
die AnpreBkraft sehr stark ansteigt und gleichzeitig eine 
ROckwartsbewegung der ZufOhrschieber 24' unter der 
Wirkung des hohen Spritzdruckes infolge Selbsthem- 
mung des Systems vermieden wird Das gleiche gilt auch 
ftir die AusfOhrung nach der Fi g. 1 und 2, wo state der 
kreisbogenfdrmigen Steuerschlitze 58 Hebel 32 diese 
AufgabeObernehmen. 
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